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TARCZA DIAMENTOWA
GLADKA ZBIK 200MM

Cena 249,60 zt

Numer katalogowy TD-200 ZBIK
Kod producenta GRES

Kod EAN 5907234110404
Producent IN CORPORE

Opis produktu

Opis:

- profesjonalna

- do ciecia gresu i materiatéw kruchych
- z obwodem zamknietym

- $rednica tarczy - 200 mm

- Srednice otworu - 32/25,4 mm

- warunki pracy - na mokro

Zasady uzytkowania:
1. Dobra¢ typ tarczy odpowiednio do cietego materiatu i parametréw maszyny (ilos¢ obrotéw/min., Srednica watka, moc).
2. Nie powieksza¢ otworu mocujacego tarczy.

3. Dokfadnie i pewnie zamocowac tarcze na maszynie zgodnie ze strzatkami kierunku obrotéw. Przed montazem oczyscic¢
watek i dyski dociskajgce tarcze.

4. Dbac o nalezyty stan techniczny tozysk, watka napedowego, dyskéw dociskowych i pierscieni redukcyjnych maszyny.

5. Ciecie rozpoczynac i kontynuowad ptynnie i powoli, nie naciskajgc na maszyne. Catkowicie wystarczajacy jest nacisk
wynikajacy z ciezaru maszyny. Zbyt duzy nacisk powoduje przyspieszone zuzycie tarczy.

6. Cig¢ tylko w linii prostej, nie przekrzywia¢ tarczy w stosunku do powierzchni ciecia, nie dopuszczac do zakleszczenia i do
niekontrolowanego przemieszczania sie materiatu wzgledem tarczy, pewnie zamocowac ciety materiat.
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7. Nie przekracza¢ dopuszczalnych predkosci i zalecanych gtebokosci ciecia. Gtebsze ciecia wykonywad w kilku przejsciach.
8. Zabrania sie szlifowania bocznymi powierzchniami segmentéw diamentowych tarcz.

9. Podczas ciecia na sucho tarcza musi by¢ okresowo, fagodnie wycofywana w szczelinie, aby mogta bez obcigzenia nabrad
odpowiednich obrotéw i samoczynnie schtodzi¢ sie.

10. Stosowanie tarcz do materiatéw tracych znacznie zmniejsza ich trwatosc.

11. Stosowanie tarcz uniwersalnych do ciecia materiatéw trgcych moze powodowac ich szybsze zuzycie, natomiast do ciecia
materiatéw twardych moze prowadzi¢ do ich "stepienia" i przegrzania.

12. Przy cieciu materiatu wtasciwego dla danej tarczy nastepuje samoistne "ostrzenie" sie segmentéw. W przypadku
"stepienia" sie tarczy (objawy: silne iskrzenie) nalezy tarcze "naostrzy¢" poprzez przeciecie krétkiego odcinka w sciernym
materiale (np. w piaskowcu).

13. Tarcze przeznaczone do pracy na sucho moga by¢ chtodzone w sposdéb ciagty woda. Niedopuszczalne jest okresowe,
krétkotrwate schtadzanie tych tarcz wodg podczas lub zaraz po zakonczeniu ich pracy.

14. Przy stosowaniu tarcz przeznaczonych wytacznie do pracy na mokro niedopuszczalna jest ich praca na sucho.

15. Przy cieciu na mokro stosowac réwnomierny, niezbyt silny nacisk przy mozliwie statym posuwie i réwnomiernym, obfitym
schtadzaniu woda; uzywac wytacznie maszyn z transformatorem bezpieczenstwa.

16. Nie dopuszczaé do ciecia luZznego podtoza lub podtoza wykonanego z materiatu o innych wtasnosciach niz materiat ciety.

17. Niedopuszczalna jest praca tarcza uszkodzonga, z rysami na dysku stalowym, nieréwnomiernie zuzyta, z wykruszonymi
segmentami.

18. Pracowac wytgcznie w kasku, okularach ochronnych i ubraniu ochronnym, przestrzega¢ przepiséw BHP.

19. Stosowad wytacznie maszyny z zalecanymi przez ich producentéw ostonami tarcz.

20. Przy cieciu na sucho uzywac masek przeciwpytowych i odkurzaczy odpylajacych.

21. Podstawa reklamacji nie moze by¢ tempo zuzywania sie segmentéw tnacych tarczy wynikajgce z: zastosowania do innego
niz wskazany dla niej rodzaj materiatu, szczegdlnych wiasnosci danego rodzaju materiatu, stosowania niezalecanej predkosci i

gtebokosci ciecia, ztego stanu technicznego maszyny, nieodpowiedniej techniki ciecia.

22. Aby jakakolwiek reklamacja mogta by¢ rozpatrywana, reklamowana tarcza musi posiada¢ co najmniej 50% wysokosci
segmentu diamentowego (czesci roboczej).

23. W przypadku jakichkolwiek watpliwosci kontaktowac sie ze sprzedawca.
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